KOSTER

KéSTER IN 1 injektirna pena Tehnicni list/art.5t: IN 110

lzdano: 1-07-08

- Certifikat in$tituta Hygiene-Institut des Ruhrgebiets, K-25015-15-Ko v skladu s Smernicami za higiensko oceno organskih premazov v stiku s pitno vodo

Eno komponentna PU-injektirna pena za zatesnitev vodo
prepuscéajocih razpok in dilatacij

Lastnosti Ciséenje
KOSTER IN 1 je eno komponentni poliuretanski predpolimer z 10% Orodije takoj po konéame delu ogistite s KOSTER PUR Cistilom.
katalizatorja. Sistem reagira samo ob stiku z vodo in tvori trdo,
vodotesno poliuretansko peno. KOSTER IN 1 ne vsebuije topil in polnil. Pakiranje
Odporen na hidrolizo. Ko KOSTER IN 1 pride v stik z vodo, prisotno v IN 110 001 1 kg doza
razpoki, tvori fino porozno peno z zaprtimi celicami, ki izodrine in IN 110 005 5.5 kg kombi-pakiranje
zaustavi vodo. IN110012 v kartonu 12 x 1 kg
IN 110 027 27.5 kg kombi-pakiranje
Tehniéne lastnosti
Viskoznost zmesi pri 25 °C cca. 300 mPa.s Shranjevanje
Povecanje prostornine max. 1:30 Material shranjujte v originalni embalazi pri temperaturi med + 10
Gostota zmesi pri 20 °C cca. 1.1 kg /|1 °Cin+30 °C.
Gostota zreagirane pene cca.0.1g/cm?® Pri upo$tevanju teh pogojev je ¢as shranjevanja 6 mesecev.
Zacetek reakcije cca.30s
Zaklju€ek reakcije cca.60s Varnostna navodila
Pena ni lepljiva po cca. 2 min Pri delu nosite za&¢itna ocala in rokavice.
Razmerje mesanja (utezno) 10:1 (smola/ A : katalizator/ B) Med injektiranjem je potrebno okolico obvezno zas¢ititi pred smolo, ki
Razmerje meSanja (volumsko) 12:1 (smola/ A : katalizator / B) lahko zaradi pritiska pritece iz zidu, pakerja, luknje, ...

Med injektiranjem se ne zadrzujte direktno za pakeriji.

Podrocje uporabe Uporabljeni tehni¢ni listi
KOSTER IN 1 se uporablja za injektiranje pod prtiskom - za zatesnitev KOSTER KB-FIX 5 St.art. C 515015
mokrih razpok v betonu in opec¢natih zidovih. KOSTER IN 2 injektirna smola St. art. IN 220
KOSTER IN 3 injektirna smola St. art. IN 230
Podlaga KOSTER KB-Pur &istilo St. art. IN 900 010
KOSTER IN 1 reagira samo v stiku z vodo, zato mora biti razpoka, KOSTER Udarni &ep 12 St. art. IN 903 001
fuga v katero injektiramo mokra. KOSTER Udarni ¢ep 18 plus St. art. IN 904 001
KOSTER Super packer St. art. IN 915 001
Nanos KOSTER Super-enodnevni packer St. art. IN 922 001
Idealna temperatura A komponente in katalizatorja pred pri¢etkom KOSTER 1K-injektirna ¢rpalka St. art. IN 929 001
mesanja je + 15 °C. Komponenti zdruzimo v predpisanem razmeriju in KOSTER Roéna tlagna &rpalka brez manometra  St. art. IN 953 001
temeljito zmeSamo s pocasi vrte€im mesSalcem (priporogljivo je, da KOSTER Roéna tlaéna érpalka z manometrom  St. art. IN 953 002
uporabimo KOSTER Mesalec za smole). Me$amo vse dokler ne KOSTER nozna &rpalka St. art. IN 958 001

dobimo homogene zmesi.

ZmeSan material moramo uporabiti v danem odprtem ¢asu. Minimalna
temperatura vgradnje je + 5 °C. Idealna temperatura vgradnje je + 15
°C, temperature visSje od + 25 °C bodo povzpeSile reakcijo
in skrajSale odprti ¢as. Injektirno sredstvo vgradimo z obi¢ajnimi eno
komponentnimi &rpalkami za injektiranje, kot je npr. KOSTER 1K
Injektirna ¢rpalka. Pred injektiranjem razpok moramo le-te zatesniti s
KOSTER KB-Fix 5. Vzdol? razpoke izmeni¢no na nasprotnih straneh
poke izvrtamo luknje, tako da tvorijo €rko V. Razmak med luknjami naj
bo 10-15 cm. V te luknje vstavimo pakerje in (¢e je le mogoce)
pri€nemo z injektiranjem od spodaj navzgor. Premer luknje je odvisen
od tega katere pakerje uporabljamo. Po kon&anem injektiranju s
KOSTER IN 1, razpoke preko istih pakerjev trajno zatesnimo s
KOSTER IN 2 ali KOSTER IN 3. To nadaljnje injektiranje se izvaja 5
do 15 min (odvisno od temperature okolice) po prvem injektiranju.

Poraba
0,1 kg/l odprtine

Podatki, ki jih vsebuje ta tehnicni list so rezultat nasih raziskav in nasih prakti¢nih izkusenj pri uporabi. Vsi navedeni podatki so povpre¢ne vrednosti, ki so bile pridobljene v vnaprej dologenih pogojih. Pravilna in s tem
u¢inkovita in uspesna uporaba nasih izdelkov ni predmet nasega nadzora. Za pravilno uporabo izdelkov je, ob upoStevanju unikatnih pogojev posameznega gradbis€a in konéne rezultate procesa gradnje, odgovoren
izvajalec. To lahko zahteva spremembe teh priporocil za standardne primere. Specifikacije, ki jih izdajajo nasi zaposleni ali nasi predstavniki, ki so izven okvirov danega tehni¢nega lista, zahtevajo pisno potrditev.
Potrebno je upostevati veljlavne standarde za testiranje in uporabo materialov, tehni¢ne smernice in kodeks ravnanja. S tem ozirom se garancija nanasa na kvaliteto nasih izdelkov v okviru splo$nih pogojev in ne na
pravilno uporabo izdelkov.Tehnicni list je bil pregledan. Veljavna je zadnja izdana verzija (vse prejSnje verzije so neveljavne).
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